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(1800kN)

(4500kN)

(3500kN)

(2800kN)

(2200kN)

(500kN)
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B026JP03-2203JD

超高速・高応答全電動射出成形機

超高速・高応答全電動射出成形機

Lineup
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【型締圧縮動作イメージ】
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取り数アップ

高速充填

スプルランナ削減

保圧中スクリュ後退速度制御
VP後にスクリュを引くことにより、フローフロント
（流動先端部）をコントロール。圧力を低減し、
ゲート付近厚みの最適化やバリ低減を可能にします。

成形不良を低減

型締モータ
より高い負荷にも耐えられ、幅広い成形品に対応します。

型締応答時間(10-90%) 90ms

負荷性能を2.5倍にアップ

推奨オプション

【負荷性能の比較】

【スクリュラインナップ】

超高圧スクリュアッシィ
標準仕様比最大射出圧を約30％アップ。
φ18～φ36までラインナップしています。

幅広いラインナップ

SHRソリューション
設定速度に達するまでのスクリュストローク短縮により、条件設定への追従性が向上します。
減速度も同等のため、目標位置直前まで高速を維持することが可能となり、薄肉成形に起因する成形不良を改善します。

充填速度の向上と高応答加減速で実現

型締圧縮
薄肉製品・厚肉製品、それぞれの製品に応じた位置・型締力の
多段階設定が可能です。反りや離型の調整、
複屈折の低下など、製品品質や生産性の向上を実現します。

きめ細やかな多段制御

自動車電池部品スピーカーコーン 導光板医療部品通信機器筐体

高速充填により、流動樹脂が固化する前に
狭いキャビティ間への充填が可能です。

従来機

反り・変形を軽減充填速度が速い

無駄な
スプルランナ
を削減

従来機

従来機 2800kN（280tf）

[ 負荷性能 ]

2.5倍アップ

型締力

型締位置

短時間で目標の速度域へ到達するため、
無駄なスプルランナの削減が可能です。

高応答減速能力により目標位置直前まで
高速を維持。反り・変形などの低減が可能です。
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製品の一例

反り・変形低減

高応答加速 高応答減速

効果 効果 効果

SE-HDZ-HP

日本特許出願済

さらなる高速・高応答・高負荷成形を可能にするハイパフォーマンスマシン

Super  High  Response

従来機

※可塑化C560で比較

従来機

※可塑化C560で比較
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(高応答・高負荷型締圧縮仕様選択時)

型締方式

最大型締力

タイバー間隔 (WxH)

プラテン寸法 (WxH)

デーライト

型開閉ストローク

(型厚延長50mm選択時)
(型厚延長100mm選択時)

(型厚延長50mm選択時)
(型厚延長100mm選択時)

(型厚延長50mm選択時)
(型厚延長100mm選択時)

(エジェクタ圧縮装置選択時)

(エジェクタ突出力アップ選択時)

(エジェクタ圧縮装置選択時)
(エジェクタ突出力アップ選択時)

最高プラテン速度

(φ60ロケート対応選択時)
ロケート径

エジェクタ方式

エジェクタ突出力

最高エジェクタ速度

エジェクタストローク

金型厚さ (最小～最大)

項   目

型締装置

機械寸法 (LxWxH) *5

機械質量

機械寸法・質量

可塑化容量

スクリュ径

スクリュ仕様

最大射出圧力 *1・*2

最大保圧力 *1・*2

理論射出体積

射出質量 (GPPS)

射出率

スクリュストローク

最高射出速度

スクリュ最高回転速度

温度制御ゾーン数

ヒータ容量

ノズル押付力

射出装置移動ストローク

突出量

ホッパ体積 (標準型ホッパ選択時)

可塑化能力 *3・*4

射出装置

単  位

ダブルトグル (5点)

電動式 (5点)

*1 最大射出圧 ・ 最大保圧の値は計算値です。 この値は装置の出力であり、樹脂の圧力ではありません。
*2 最大射出圧 ・ 最大保圧の値は、連続して発生できる圧力ではありません。
*3 可塑化能力は、SDスクリュ搭載時の値です。
*4 SLスクリュ選択時、可塑化能力は表中の値の50％が目安となります。
*5 機械寸法の全長は、最小スクリュ搭載時の射出装置前進位置での寸法です。

可塑化容量

スクリュ径

スクリュ仕様

最大射出圧力 *1・*2

最大保圧力 *1・*2

理論射出体積

射出質量 (GPPS)

射出率

スクリュストローク

最高射出速度

スクリュ最高回転速度

温度制御ゾーン数

ヒータ容量

ノズル押付力

射出装置移動ストローク

突出量

ホッパ体積 (標準型ホッパ選択時)

可塑化能力 *3・*4

射出装置

(エジェクタ突出力アップ選択時)

(エジェクタストローク延長選択時)

(導光板向け高応答型締圧縮仕様選択時)

(エジェクタ圧縮装置選択時)

(高応答・高負荷型締圧縮仕様選択時)

型締方式

最大型締力

タイバー間隔 (WxH)

プラテン寸法 (WxH)

デーライト

型開閉ストローク

(型厚延長50mm選択時)
(型厚延長100mm選択時)

(型厚延長50mm選択時)
(型厚延長100mm選択時)

(型厚延長50mm選択時)
(型厚延長100mm選択時)

(エジェクタ圧縮装置選択時)

(エジェクタ突出力アップ選択時)

(エジェクタ圧縮装置選択時)
(エジェクタ突出力アップ選択時)

最高プラテン速度

(φ60ロケート対応選択時)
ロケート径

エジェクタ方式

エジェクタ突出力

最高エジェクタ速度

エジェクタストローク

金型厚さ (最小～最大)

型締装置

機械寸法 (LxWxH) *5

機械質量

機械寸法・質量

(エジェクタ突出力アップ選択時)

(エジェクタストローク延長選択時)

(導光板向け高応答型締圧縮仕様選択時)

(エジェクタ圧縮装置選択時)

項   目 単  位

主仕様

ダブルトグル (5点)

電動式 (5点)

ダブルトグル (5点)

電動式 (5点)

ダブルトグル (5点)

電動式 (5点)

超高圧仕様 標準圧仕様 標準圧仕様超高圧仕様 標準圧仕様 超高圧仕様 標準圧仕様 超高圧仕様 標準圧仕様超高圧仕様超高圧仕様 標準圧仕様

● 性能および仕様は、改良のため予告なく変更することがあります。
● 機械質量は、搭載オプションにより変更が生じる可能性があります。
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項   目 単  位 項   目 単  位

型締方式

最大型締力

タイバー間隔 (WxH)

プラテン寸法 (WxH)

デーライト

型開閉ストローク

(型厚延長100mm選択時)
(型厚延長200mm選択時)

(型厚延長100mm選択時)
(型厚延長200mm選択時)

(エジェクタ突出力アップ選択時)

(可動側最大)

最高プラテン速度

ロケート径

エジェクタ突出点数

エジェクタ突出力

最高エジェクタ速度

最大金型質量

エジェクタストローク

金型厚さ (最小～最大)

型締装置

機械寸法 (LxWxH) *4

機械質量

機械寸法・質量

可塑化容量

スクリュ径

最大射出圧力 *1・*2

最大保圧力 *1・*2

理論射出体積

射出質量 (GPPS)

スクリュストローク

最高射出速度

スクリュ最高回転速度

温度制御ゾーン数

ヒータ容量

ノズル押付力

射出装置移動ストローク

突出量

ホッパ体積 (標準型ホッパ選択時)

可塑化能力 *3

射出装置

ダブルトグル (5点)

13点

*1 最大射出圧 ・ 最大保圧の値は計算値です。 この値は装置の出力であり、樹脂の圧力ではありません。
*2 最大射出圧 ・ 最大保圧の値は、連続して発生できる圧力ではありません。
*3 可塑化能力は、SDスクリュ搭載時の値です。
*4 機械寸法の全長は、最小スクリュ搭載時の射出装置前進位置での寸法です。

(型厚延長100mm選択時)
(型厚延長200mm選択時)
(トグル上部防塵カバー(固定式)選択時)
(トグル上部防塵カバー(スライドタイプ)選択時)
(安全ドアワイド拡張選択時)

射出率

ダブルトグル (5点)

13点

スクリュ仕様 超高圧仕様 標準圧仕様 超高圧仕様 標準圧仕様 超高圧仕様 標準圧仕様 超高圧仕様 標準圧仕様

(高応答・高負荷型締圧縮仕様選択時)

(型締圧縮選択時)

型締方式

最大型締力

タイバー間隔 (WxH)

プラテン寸法 (WxH)

デーライト

型開閉ストローク

(型厚延長100mm選択時)
(型厚延長200mm選択時)

(型厚延長100mm選択時)
(型厚延長200mm選択時)

(エジェクタ突出力アップ選択時)

(可動側最大)

最高プラテン速度

ロケート径

エジェクタ突出点数

エジェクタ突出力

最高エジェクタ速度

最大金型質量

エジェクタストローク

金型厚さ (最小～最大)

型締装置

機械寸法 (LxWxH) *4

機械質量

機械寸法・質量

可塑化容量

スクリュ径

最大射出圧力 *1・*2

最大保圧力 *1・*2

理論射出体積

射出質量 (GPPS)

スクリュストローク

最高射出速度

スクリュ最高回転速度

温度制御ゾーン数

ヒータ容量

ノズル押付力

射出装置移動ストローク

突出量

ホッパ体積 (標準型ホッパ選択時)

可塑化能力 *3

射出装置

(型厚延長100mm選択時)
(型厚延長200mm選択時)
(トグル上部防塵カバー(固定式)選択時)
(トグル上部防塵カバー(スライドタイプ)選択時)
(安全ドアワイド拡張選択時)

射出率

スクリュ仕様

(高応答・高負荷型締圧縮仕様選択時)

(型締圧縮選択時)

主仕様

ダブルトグル (5点)

13点

ダブルトグル (5点)

21点

● 性能および仕様は、改良のため予告なく変更することがあります。
● 機械質量は、搭載オプションにより変更が生じる可能性があります。
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