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SE7M
より進化した超小型成形機

それが住友が提案するマイクロパーツ専用全電動成形機

Advanced Technology

SE7M
マイクロパーツに求められる要求品質は

1g以下の製品質量、数μmの製品精度など

最先端の製品ほど高品質が求められています

また、歩留まりの向上と共に

多数個取りへの高生産が求められています

これらのニーズに応えるため

Sumitomoは、マイクロパーツ専用機SE7Mを提案いたします
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  LCP小物電子部品（質量0.5g）の成形例

SE-Dシリーズにて開発した第2世代DD（ダイレクトドライブ機構）射出装置と、さら
に改良したサーボ制御を組み合わせることにより、超精密・高応答化を実現し、最先端
マイクロパーツ成形に対応しました。
また、数々のマイクロパーツ成形の実績から改良した小径（φ14）スクリュにより、
超精密・高安定性計量を実現しました。

小型機でありながらフレーム剛性を向上させ、型締精度（プラテン平行度）を従来小型機の
1/2に改善しました。同時に、SE-Dシリーズにて開発したCPP（センタープレスプラテン）
をさらに改良し、小型金型に対応しています。

第2世代DD（ダイレクトドライブ機構） ハイサイクル型締装置

ワイドプラテン

USBインターフェース

iii-System スタンダード［Intelligent Information for Injection］

高精度CPP（センタープレスプラテン）

極限までのコンパクト化・軽量化により慣性
力の低減を達成し、アキュムレータ付油圧機
以上の射出馬力、射出速度を実現しました。

均一な型締力分布により、バリ、ショートショットの防止、金型の長寿命化につながります。
型締精度（プラテン平行度）は従来の小型機の1/2に改善。

業界No.1のプラテン速度1000ｍｍ/sec
により、フルストロークで1sec未満の型開
閉時間を達成。

1ランク上の金型が搭載可能なタイバー間隔、3プレート金型にも対応可能なデーライ
ト（315mm）により、マイクロパーツの多数個取り成形が可能になりました。

V:300mm/s

0

14ms(300mm/s)

射出速度実績

射出速度設定

182mm

155mm

SE7Mは180モールドベース搭載可能

超精密成形

高生産性

高対応力

マイクロパーツ成形は
新たな領域へ…

型締力分布解析

最先端のマイクロパーツ成形に対応したSE7Mは、
サーボ制御・スクリュデザイン・機械構造により、

超精密・高精度・高安定成形の実現が可能になりました。
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第2世代DD

フレーム剛性
従来機の1.5倍
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クライアントPCクライアントPC iii-Systemサーバー●運転状態表示
　成形機の稼働状況を一覧表示
●品質モニタ
　成形機の品質状況確認
●成形条件管理
　設定された成形条件を管理
●成形条件履歴
　成形条件の変更状態管理
●アラーム履歴
　成形機のアラーム管理

●USBメモリ使用により、成形機の内部
メモリ（200条件）に加えて、成形条件
の追加記憶ができます。

●USBメモリ使用により、画面・ロギン
グデータ・設定履歴などを保存でき、
パソコン等でのレポート作成資料とし
て利用できます。

●USB対応プリンタ※により、画面・ロ
ギングデータ・設定履歴などを印刷で
きます。（※PCL3制御コード対応プリンタ）

成形条件

成形機200台まで、LANで接続します。
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主仕様標準装備品（マイクロパーツ成形対応）

標準装備品

型締装置
型締方式 ダブルトグル
最大型締力 kN {tf} 69 {7}
タイバー間隔（横×縦） mm 182×155
プラテン寸法（横×縦） mm 275×255
デーライト mm 315
型開閉ストローク mm 130
金型厚さ（最小～最大） mm 110～185
エジェクタ方式 電動式（1点）
エジェクタ突出力 kN {tf} 5 {0.5}
エジェクタ速度 mm/s MAX.200
エジェクタストローク mm 30

可塑化装置
耐磨耐食Ⅱスクリュアセンブリ
ゾーン1高容量ヒータ
ノズル部単独温調
水冷シリンダ温度制御装置
シンクロ計量
フラッシュモード
SK制御ソフト
高機能ノズルタッチ
充填モード
高分解能充填時間表示設定
計量遅延中圧力制御

型締装置
エアエジェクタ
金型プレート戻り確認（成形機への入力信号）メタコン接続
マルチトグル
型締中エジェクタ突出
マルチアクションエジェクタ
監視装置、その他
ヒータ断線監視装置
パージング温度設定
ノズル昇温遅延
自動保温切替
温度制御出力表示

可塑化装置
パージングカバー（インターロック付）
サックバック遅延制御
水冷シリンダ用検流器
省エネ加熱シリンダカバー（2層構造）
型締装置
エジェクタリモート設定（速度、圧力、ストローク）
製品取出機接続回路
可動プラテンサポート装置（摺動式）

エジェクタ突出インターロック（手動時型開眼のみ可能）
非常停止押釦スイッチ（操作側、反操作側）
監視装置、その他
成形品判別機能、生産自動完了回路
プリンタ接続回路
USB接続回路（プリンタ、メモリ）
一覧設定画面
成形機状態出力機能（1ch出力）
自動グリース給脂装置（カートリッジグリース方式）

特別装備品

可塑化装置
高温用スクリュアセンブリ（最高使用温度450℃）
コネクタ仕様スクリュアセンブリ
SK3点セット（材質：標準、MK、TiN）
コネクタ用3点セット
FTCⅠノズル
LCP専用ノズル
高容量ヒータ
標準型ホッパ
V-P切換（型内圧）
FTCノズル電気制御回路（組み込み）
高温仕様ヒータ制御回路（499℃以下）
ホッパ口メッキ仕様
型締装置
型閉／型開一時停止
製品落下確認接続回路
製品落下シュート
高精度断熱板（5mm、十字形）
型閉・型開信号（スピア信号）無電a接点
60マルロケート対応
ブレーキ付エジェクタ装置

監視装置、その他
漏電ブレーカ（AC200V、220V 3相3線＋E　国内、アジア専用）
金型温度監視2ゾーン（熱電対なしKタイプ）
付帯設備異常監視（1ch）
波形アナログ出力回路
生産数管理装置（ストッカ送り信号）
生産数管理装置（2方向反転シュート）
金型自動温度調節計
自動始動装置
パトライト
高機能3色シグナルタワー
閉回路式冷却水配管4系統（検流器、ストップ弁なし）
パソコン接続回路
予備電源コンセント
工具用電源コンセント（トランス付）
冷却水配管用ストップ弁、フィルタ
成形条件変更禁止キースイッチ
検流器・ストップ弁（閉回路式冷却水配管2系統用）
成形機状態出力機能（5ch）
iii-System スタンダード
Motion 07

FTCⅠノズル
材料の節減、冷却時間の短縮による
サイクルアップ、安定した品質の確
保に威力を発揮します。

コネクタ仕様スクリュアセンブリ
成形品長期安定化のためのコネクタ専用スクリュアッシィです。

SK3点セット
SK制御の安定性を更に向上させ、計
量中の樹脂密度変化が発生しても、自
動補正機能で樹脂密度を一定にします。

機械寸法図

据付図

金型取付関係図

＊性能向上のため、多少の仕様変更が生じる場合がありますが、ご了承ください。
＊本製品を大量破壊兵器等の開発、製造等に使用するために、または、これらの行為を行っている需要者
　向けに輸出するには外国為替および外国貿易管理法により日本国政府の許可が必要となります。

射出装置
スクリュ直径 mm 14
最大射出圧 MPa {kgf/cm2} 196 {2000}
最大保圧 MPa {kgf/cm2} 196 {2000}
理論射出体積 cm3 6.2

射出質量（GPPS） g 5.9
OZ 0.2

可塑化能力 kg/h 3.3
射出率 cm3/s 46
最大射出速度 mm/s 300
スクリュ最高回転速度 rpm 300
機械寸法・質量
機械寸法（L×W×H） mm 1988×742×1506
機械質量 t 0.9

注1 最大射出圧、最大保圧の値は計算値です。この値は装置の出力であり樹脂の圧力ではありません。
注2 最大射出圧、最大保圧の値は、連続して発生できる圧力ではありません。
注3 可塑化能力はＳＤスクリュ搭載時の値です。
注4 機械寸法の全長は、射出装置前進位置での寸法です。
注5｛　｝内の数値は参考値を示します。
注6 性能向上のため多少の仕様変更が生じる場合がありますのでご了承ください。

熱安定性の確保
温度分布：最適プロファイル
アプリケーション：ノズル昇温遅延、自動保温切換、パージ温度設定

SK close

6 7

SK open
ノズル：専用形状、表面処理による滞留防止
3点セット：専用形状による性能向上

長期充填安定性の実現 長期計量安定性
スクリュ：コネクタ専用形状
スクリュAssy仕様：樹脂対応選択

特許出願済
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固定プラテン

制御盤

電線引込口

IV線14mm2以上

水冷シリンダ
給　水

Rc1/2 FL.+※267
排　水

Rc1/2 FL.+※267

エア供給口

エアエジェクタ 
Rc1/4 FL.+※748


