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IPF2023レポート

サステナビリティを実現する新機種 SE-EV-Sシリーズ SE50EV-S

LSR/PPS二材成形 SE75DU-CI・協働ロボット/自律移動ロボット

微細転写成形 SE180EV-S     ・生産品質管理システム i-Connect
薄肉容器射出圧縮成形 SE180EV-S

長尺品二材成形 SE400HS-CI

●機械の外観写真は、実物と細部が異なる場合や、オプションを装備している場合があります。 ●性能および仕様は、改良のため予告なく変更することがあります。

2024  Sumitomo Heavy Industries, Ltd.  All rights reserved.
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サステナブルな成形・スマートな管理・新JIS準拠でより安全に

全電動小型射出成形機

スクリュ径 : ø25mm
最高射出速度 : 500mm/s

最大型締力 : 500kN
射出装置 : C110

成形品 : 車載コネクタ
取   数 : 4
樹   脂 : PA6T (難燃性V-0)
成形サイクル : 16s
製品質量 : 2.5g

サステナビリティを実現する新機種

不良低減と省エネを実現
簡単操作で成形をサポート

バリの発生はない

バリが発生3つがショートに

8割が充填された状態

すべてが完全充填

ガスによるモールドデポジットが発生

生産品質管理システム

各種周辺機器・センサ

国際安全規格に対応し
安全性向上に寄与

1

3効率的な生産環境を支援する
システム連携機能2

ustainable Molding

mart Management afety

国際安全規格 ISO 20430:2020 (JIS B 6711
:2021)に準拠しています。安全ドアの信頼性
やパージングカバーの保護機能などの作業
上の安全性の向上、そして、信頼性の高い制
御システムや防水性の強化などの機械品質
の向上により、全世界共通で高品質な安全を
ご提供します。

国際標準規格のOPC UAに標準対応し、MESとの連携を強化。また、当社成
形機のデータ収集に強みを持つi-ConnectとMESの連携や、作業時間短縮や
品質管理を効率化するM2Mソリューションを提供します。

シリーズは3つの で持続可能な成形の未来を拓きます。シリーズ

低射出圧力で充填できる

成形不良の解消

一般的な成形

FFC成形

通常成形 低型締力成形

FFCガイダンス

キャビティバランスが悪い状態でスクリュ
をさらに前進させて充填すると、バリやシ
ョートが同時に発生。

低射出圧力での充填と、プラテンサポート・ブッシュレスタイバー・型締力フィードバック
制御などの先進機能によって、安定した低型締力成形を実現します。金型の変形を防い
でベントが効果的に働き、ガス焼けやショートショットを防止します。また、金型の寿命と
メンテナンス周期を伸ばし、さらに電力の削減にもつながります。

HCD(人間中心設計)に基づいた、直感的でわかりやすい操作画面で、作業
時間を短縮し、操作ミスを軽減します。

上から順に操作し、表示されるポップアップに
従い進めるだけで、誰でも簡単にFFCを使いこ
なすことができます。

V-P切換前後のスクリュ制御によって、樹
脂の粘弾性を利用したスムースな充填が
可能に。キャビティバランスを改善し、低
射出圧力を実現します。

FFC成形でキャビティバランスが改善することにより、ショート
ショットとバリの同時発生を解消し、低射出圧力による充填を
実現します。射出圧力の低減は、省エネにもつながります。

自動省エネ制御

OPC UA

MES

M2M

保圧工程の消費電力を低減する省エネ
保圧機能を、ワンタッチで自動設定しま
す。

チョコ停などから復帰する際、シリンダ
が昇温完了するまでの最小時間を表示す
る機能です。樹脂や電力の無駄を削減し
ます。

消費電力モニタ

1ショットごとから数日にわたる長期間まで、モータ・ヒータの消費電力を
モニタし記録します。省エネへの取り組みを支援します。

最小溶融時間表示

省エネの促進 CO2排出量削減

Flow Front ControlFFC

MCM

SPS

低型締力で成形できる
Minimum Clamping Molding

簡単に操作できる
Simple Process Setting

最適型締力判定

バリを発生させない最適型締力を、自動で判定するアシスト機能
です。

参考
出展
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最先端技術に寄与し暮らしの質向上に貢献

成形品 : マイクロ流体プレート
取   数 : 1
樹   脂 : COP
成形サイクル : 20s
製品質量 : 24g

スクリュ径 : ø36mm
最高射出速度 : 350mm/s

最大型締力 : 1800kN
射出装置 : C360

成形品 : タブ 500g用
取   数 : 2
樹   脂 : PP
成形サイクル : 3.5s
製品質量 : 12.2g

高応答・高負荷型締圧縮仕様

スクリュ径 : ø45mm
最高射出速度 : 500mm/s (高充填仕様)

最大型締力 : 1800kN
射出装置 : C560

樹脂量を抑えCO2を削減

薄肉化による樹脂量削減

ハイサイクルパッケージ・サイクル短縮を支援する機能

ハイサイクルパッケージ サイクル短縮を支援する機能

サイクル短縮による生産性向上2

1

自動立下げ機能
生産完了時の作業効率化3

環境配慮への取り組みである樹脂量削減の方法のひとつとして、
製品の厚さを薄くすることによる軽量化があります。 高応答・高負荷型締圧縮仕様 / ノズル先端エア冷却機構

転写性向上にともなう不良の改善1

成形セルのCO2排出量を把握2

マイクロ流体プレート・DNA分析チップ・モスアイレンズなどの微細パターン成形
の場合、一般的にはパターン末端まで充填される前に樹脂が固化し、充分なパター
ン形成がされません。しかし、温度や充填圧力・型締力を上げたりすると、さまざ
まな成形不良を引き起こすリスクがあります。

金型に低熱伝導素材を使用。金型や樹脂温度
を上げずに流動性が向上し、樹脂の劣化も防
ぎます。また、型締圧縮によって、充填圧力を
下げ、残留応力を低減させる効果があります。

ノズル先端の温度が高いと、糸引きを起こ
し、その糸を挟み込むことで金型を損傷する
恐れがあります。ノズル先端を冷却し、糸引
きを解消します。

今後の潮流として、成形を含めたサプライチェーン全体でのCO2排出量の管理が必要となります。
生産品質管理システム i-Connect を運用して、成形セル単位の消費電力量を取得し、CO2排出量
管理システムへアウトプットすることができます。

高応答・高負荷で型締圧縮することで、通常成形では不可能な、
L/t=400という薄肉製品の完全充填を実現しました。

サイクル短縮によって生産性を向上さ
せるための各種機能を統合した、ハイ
サイクルパッケージを装備しています。

ハイサイクルパッケージ以外にも、サイクルを
短縮する多様な機能を搭載しています。

生産予定残数により「自動立下げ機能」が始動
し、周辺機器へ順に停止指令を出します。生産
立下げ工程の自動化によって、オペレータの作
業を軽減し、人的ミスを防止します。

ゲート

L/tが大きいほど、充填が困難に。

参考
出展

■サイドエントリ取出ロボット
ロボットの走行距離を短縮

■高応答・高負荷型締圧縮仕様
高応答性により型締昇圧時間を短縮

■高充填仕様
最高射出速度500mm/sで
充填を高速化

■高耐久ブッシュ
トグルリンク部の耐久性を向上

■グリース給脂量アップ
摺動部の発熱やかじりを抑制

■ボールねじ冷却・温度監視
型締・射出のボールねじの温度を
監視しファンにより冷却

ショートショット 完全充填
充填中に型締圧縮

一般的な成形に比べて2倍の転写性を実現

年間樹脂削減量

●実演の製品を、サイクル3.3s・12hr/日・260日/年で
　生産した場合

●効果事例は実演の製品を260日/年で生産した場合

圧縮ストローク=2mm

通常成形 射出圧縮成形

ノズル先端冷却

材料供給停止

型締圧縮

--19.1t

--104kg

射出圧縮成形

通常成形

樹脂廃棄量を削減 消費電力を削減
作業時間を削減・人的ミスを排除

立下げ工程の自動化

自 動 HR部温調停止自 動製品部温調停止
HRヒータ停止

射出装置後退
パージング

生産

生産完了 作業終了

自 動 自 動

年間樹脂削減量

--546kWh
年間電力削減量

■微細転写用金型＋型締圧縮

電力量の推移をモニタし、省エネ対策すべ
き工程を可視化するほか、生産状態や、機械
稼働状態の変化点と消費電力量を組み合
わせ、成形セルとしての状態を把握します。

タスク予約機能を使い、成形セルごとの1
次データを自動的に外部連携先へアウトプ
ットします。

■消費電力量モニタ ■タスク予約
データサーバで共通の情報モデルAASへ
変換されたデータを活用し、最終的に
CO2排出量の管理を行うソフトウェアで
す。(シーメンス社製SiGREEN)

■Catena-Xに準拠した管理システム

■ノズル先端エア冷却機構

生産品質管理システム

参考
出展 参考

出展

全電動小型射出成形機

薄肉容器射出圧縮成形
全電動小型射出成形機

微細転写成形



MC-FMSエリア

金型製造エリア

ノズル製造エリア

吹き抜け

制御関係製造エリア

制御関係製造エリア

ハーネス製造エリア

研磨加工エリア

オフィス

オフィス
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千葉製造所新棟(I棟)のご紹介

サステナブル ソリューション

多様な樹脂で安定生産

成形品 : 防水蓋付き小物入れ
取   数 : 1set (本体・蓋)
樹   脂 : PPS / LSR
成形サイクル : 60s
製品質量 : 16g (PPS:15g / LSR:1g)

スクリュ径 : ø20mm/ø20mm
最高射出速度 : 500mm/s

最大型締力 : 730kN
射出装置 : C65/C65

LSR/PPS二材成形

Sawyer

KeiganALI

工程短縮で生産効率向上

全電動中型二材射出成形機

全電動小型二材射出成形機

長尺品二材成形

成形品 : センターピラー
取   数 : 1
樹   脂 : PMMA / PC
成形サイクル : 65s
製品質量 : 225g (PMMA:108g / PC:117g)

スクリュ径 : ø50mm/ø50mm
最高射出速度 : 350mm/s

最大型締力 : 4000kN
射出装置 : C900/C900

Sustainable Solutions
IPF2023の当社のテーマは、「act! SUSTAINABLY つくっているのは、
サステナビリティ」。地球環境の持続のために、そして貴社事業の継続の
ためにという、持続可能な社会の実現に向けた2つの課題へのソリューシ
ョンを、成形機以外にも、多彩なアプリケーションやシステム、そして協
賛各社のユニークな製品を通じてアピールしました。

千葉製造所のテクノロジーセンターと道を挟んで隣接した場所に、新たな製造
棟であるI棟が完成しました。3階建て・延べ床面積7,600m2のスペースに、
MC加工・金型・ノズル・制御盤などの製造部門と、生産技術を中心としたオフ
ィスが配されています。

生産革新・多品種少量生産・自動化による省人化のためのさまざまな新鋭設
備を導入し、さらに空調を完備した適切な環境を確保することで、より高品質
な精密ハイサイクル成形機のご提供を実現します。

爽やかで洒脱なインテリアが特徴のオフィスは、「働く場所に誇
りを感じる工場」を目指して設計されており、効率的で快適な業
務を支えています。当社の掲げる「持続可能な社会の実現」を推
進する、未来を見据えた製造拠点です。

独自の温調配管設計と機能
自由度の高い金型搭載・作業効率と安全性の向上1
独自の温調配管や、タイバー間隔
の拡大により、分割金型(2型タイ
プ)では不可能だった長尺品の成形
が可能です。また、90度反転盤停
止機能により、低い位置で配管や
配線の作業ができ、作業の効率化
と安全性を実現しました。

専用スクリュアセンブリ
LSR/PPSの安定成形1 協働ロボット/自律移動ロボット

成形現場の人手不足を解消2

型内圧V-P切換
型内圧検出による不良低減2
型内圧センサで 製品部
の樹脂圧力を測定し、
設定値に達すると保圧
に切り換えます。製品
精度が向上し、不良を
低減させます。

一体型の大きな金型が搭載可能 90度で停止し安全で効率的な段取り

当社のサステナビリティへの取り組みと新機種を紹介するセミナーを開催

TomenaiServiceや金型・スクリュをご紹介 協賛各社の工夫を凝らした展示i-Connectで消費電力量を可視化 成形相談コーナーを特設配管ブロック

配線ボックス

共に耐熱性の高いLSRとPPSの二材成形により、200ºCの環境下でも
使用可能なシール部品の効率生産を実現しています。いずれの材料も
安定成形が難しいため、それぞれ専用のスクリュアセンブリを搭載し、
課題に対応しました。 製品のアセンブリや自動検

査装置への搬送・コンテナ
詰めなどを自動化し、省人
化を実現します。

自動でコンテナの引き渡しと受け取りを行
い、所定位置へ搬送します。設定が簡単で手
軽に導入が可能です。

■LSR専用スクリュアセンブリ

■協働ロボット

■自律移動ロボット (住友重機械工業 / Keigan)

■PPS専用スクリュアセンブリ

精密安定計量と安定した冷却温度 低粘度・小容量でも優れたシール性能

●SawyerはRethink Robotics GmbHの、
　KeiganALIは株式会社Keiganの製品です。
　それぞれ、当社グループが販売しています。

GF含有樹脂でもシリンダの摩耗を低減 高熱量が必要なPPSの安定計量

7軸関節アームで自在な動き

MC-FMSエリア(FMSシステム)

自動電線加工機協働ロボット「Sawyer」も活躍ノズル製造エリア(複合旋盤)MC-FMSエリア(マシニングセンタ)

フリーアドレスオフィスを採用

カスタマイズ性が高く、
さまざまな場面で利用可能。
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